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PROGRAMA DEL CURSO

II-0905 INGENIERIA DE MANUFACTURA
II SEMESTRE DEL 2015 
Profesores(as):
Teoría: Ing. Angela Garcia Leon
Taller: Aarón Rodríguez Cubero
GENERALIDADES DEL CURSO

GRUPO:
1
CRÉDITOS:
3    02                                
HORARIO:
Miercoles 11:00 a 12:50.
AULA:

Taller de materiales II Sede Interuniversitaria de Alajuela

REQUISITOS: matriculado con teoría
DESCRIPCIÓN DEL CURSO

Este curso tiene como propósito que el estudiante desarrolle cierto grado de habilidades y destrezas en el uso de máquinas, herramientas y procesos de fabricación que le permitan valorar el nivel de dificultad de un operario en un proceso industrial, así como la interpretación de un plano en cuanto a medidas y tolerancias, aplicando la iniciativa para desarrollar productos innovadores. 
OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL

Que el estudiante, conozca, identifique y aprenda, diferentes procesos, equipos y técnicas de la fabricación que se utilizan en las diferentes industrias productivas del área industrial y  metalmecánica en general.
OBJETIVOS ESPECÍFICOS
· Desarrollar habilidades y destrezas en el uso de herramientas y maquinas en el proceso de fabricación.
· Conocer equipo, herramientas y maquinas que se utilizan en el proceso de fabricación.
· Conocer y manipular con cierto grado de habilidad los instrumentos de medición y trazo.
· Conocer la estructura y funcionamiento de maquinas y herramientas en el área de los metales.
· Aplicar las normas de seguridad e higiene en el trabajo.
· Elaborar prácticas y proyectos con diferentes materiales que le permitan al estudiante valorar el nivel de dificultad y el procedimiento lógico en un proceso de fabricación.
· Fomentar la iniciativa y el pensamiento en la elaboración de proyectos.
ACTIVIDADES

Se debe aclarar que el tiempo real de las labores establecidas en las fechas indicadas, pueden variar dependiendo de los avances que los estudiantes presenten, así como el proyecto a realizar.
SEMANA 1 

7 al 12 de marzo del 2016

Introducción a la salud ocupacional, reglas básicas del taller.

Explicación general de Normas de Salud Ocupacional.

Introducción al taller, explicación de herramientas manuales básicas.

Explicación del uso de máquinas de soldar por arco eléctrico

Práctica de soldadura 

Instrumentos de medición, práctica de medición.

SEMANA 2 
14 al 19 de  marzo del 2016
Instrumentos de medición, práctica de medición.

Explicación del uso del vernier o píe de rey en milésimas de pulgada, milímetros y fracciones de pulgada.
Explicación del uso de maquinas herramientas.

Repaso del uso de máquinas de soldar por arco eléctrico

Práctica de soldadura 

Trabajo en escultura ó proyecto creativo. 

SEMANA 3 

21 al 26 de  marzo  del 2016 

(Semana Santa)
SEMANA 4 

28 de marzo al 2 de  abril del 2016

Proyecto Creativo, trabajo sobre el diseño y construcción de su respectivo proyecto con soldadura de arco eléctrico.

Se trabaja en detalles finales del Proyecto Creativo

Entrega de croquis ó idea del Proyecto u Artefacto.

Finalización del Proyecto Creativo

SEMANA 5 

4 al 9 de  abril del 2016
Cronograma de trabajo del proyecto innovador
SEMANA 6

11 al 16 de abril del 2016
Inicio del trabajo en máquinas herramientas para la realización del respectivo Proyecto u Artefacto. 

Este Proyecto debe contar antes de iniciarse con el visto bueno del profesor,

Con lo que se conoce como  “Voz del Cliente”, un Borrador del Plano y un Prototipo a Escala.

Explicación general de Normas de Salud Ocupacional en el trabajo en máquinas.

Explicación del uso de las máquinas y herramientas para el trabajo ó proyecto creativo.

SEMANA 7 

18  al 23 de  abril del 2016
Continúa el uso de las máquinas herramientas para la fabricación del proyecto.

Explicación del uso y normas para el trabajo en lámina.

Trabajo en lámina y trabajo en máquinas herramientas.

Fresado, torneado.

Finalización de prototipo y los borradores del plano

SEMANA 8 

25 al  30 de abril del 2016
Taladrado, torneado, Fresado.

Se continúa con el trabajo del proyecto.

Trabajo en el Proyecto.

SEMANA 9 

2 al 7 de mayo del 2016
Fresadora, trabajo en lámina, torneado.

Fresadora, laminado y torneado para quién aun lo necesite
SEMANA 10 

9 al 14 de mayo del 2016
Fresadora, laminado, taladrado, torneado para quien lo necesite.
SEMANA 11 

16  al 21 de mayo del 2016

Taladrado, laminado, fresadora, torneado para quien lo necesite
SEMANA 12
23  al 28 de mayo  del 2016

Pintura y acabados del proyecto
Conocimientos Básicos de Soldadura con Cautín y Estaño.

SEMANA 13

30 de mayo al 4 de junio del 2016

Arduinos y sistemas automatizados básicos
SEMANA 14

6 al  11 de junio del 2016
Detalles finales de los proyectos a entregar

Se trabaja en detalles finales para quién lo necesite.

SEMANA 15 

13  al 18  de junio del 2016
Desarme de los proyectos y recuperación de piezas para cursos futuros
SEMANA 16 

20 al 25 de junio del 2016
Se entregan notas al profesor del curso de teoría

SEMANA 17

27  junio al 2 de julio del 2016 (Semana de exámenes finales)
Libre
PROFESOR
Nombre: Aarón Rodríguez Cubero
Teléfonos: 2511 7973
Correo electrónico: aaron.rodriguezcubero@ucr.ac.cr
METODOLOGÍA DE LA ENSEÑANZA/APRENDIZAJE

· Todos los estudiantes deben participar activamente en el manejo de las máquinas y herramientas. De igual forma en la limpieza y mantenimiento del equipo de laboratorio.

· Las prácticas y proyectos se realizan por lo general en grupos de dos estudiantes, con la finalidad de ayudarse mutuamente.

· Las prácticas de laboratorio en los diferentes puestos de trabajo se realizaran y controlaran mediante un cuadro de distribución de puestos y operaciones.

· Antes de realizar una operación nueva o el uso de una herramienta o maquina, el profesor hará una demostración al grupo total o a los diferentes subgrupos.
EVALUACIÓN

Por ser un curso tipo 6, teórico–practico, al laboratorio se le asignara un 30% del curso de teoría que será evaluado mediante una distribución porcentual según los proyectos, como se detalla a continuación. Los cursos tipo 6 y 7, mantienene horas de laboratorio y práctica integradas con la teoría. Esto hace que la asistencia no sea obligatoria, sin embargo, al ausentarse a una lección se pierde 2% del trabajo de laboratorio al final del semestre, según criterio de los profesores del curso.
                                       Escultura             
       6%                                                                   

                                       Proyecto Innovador            9%

Los proyectos se deben realizar únicamente en el laboratorio, bajo la supervisión del respectivo profesor.

Escultura (6%) 

· Acabado del cordón,

· Longitud del cordón,

· Originalidad e iniciativa,

· Asistencia,

· Trabajo  en equipo.

Proyecto Innovador, debe de satisfacer una necesidad de mercado, material reciclado, realizar memoria de cálculao, fabricado con  material reciclado y una pieza impresa en 3D, estará desglosado de la siguiente manera:

· Originalidad e innovación, 2%

· Impresión 3D 1%

· Acabados, 2%

· Planos, 2%

· Medidas, 1%

· Trabajo en Equipo 1%

OTRA INFORMACIÓN IMPORTANTE

GENERALIDADES DEL CURSO

         Horario: Presencial   Lunes  17:00 hrs a 18:00 hrs.

                                       Martes 17:00 hrs a 18:00 hrs.  * Sujeto a ajustes.
                REQUISITOS

· Para trabajar dentro del laboratorio es obligación el uso de gabacha de manga corta e indumentaria apropiada, anteojos protectores, zapato cerrado.
· El estudiante debe aportar los materiales necesarios para la elaboración de las prácticas y proyectos.
· Asistir a las prácticas de laboratorio, en sus horarios establecidos, después de 15 minutos correrá a ausencia, de igual manera después del receso.
· Gafas de seguridad, o lentes de seguridad.
· Tapones para los oídos. No Audifonos.
· No se permite fumar ó comer dentro del laboratorio durante la realización de las prácticas.
· No se toleran bromas ni juegos dentro del laboratorio.
· Todos los practicantes serán responsables del aseo del laboratorio, tanto de la maquina que esta empleando como de áreas aledañas.
· Colaborar con la limpieza de los puestos de trabajo.
· El uso de teléfono celular queda prohibido durante el taller debido al equipo que se utiliza.
· Observar y respetar las normas de seguridad e higiene de trabajo que están establecidos en cuanto al uso del taller-laboratorio y aquellas propias de cada   máquina o equipo que se utilizara en el curso.
· Utilizar Zapato adecuado para trabajar en el Laboratorio.

CONTENIDOS DEL CURSO

1. Instrumentos de medición y trazo.

· Uso correcto

· Practica.

2. Limado de superficies planas y de formas

3. Corte con segueta

4. Taladrado

5. Roscado Manual

6. Estructura y funcionamiento del torno

Operaciones básicas:

-cilindrado

-refrentado

-taladrado

-moleteado

           -roscado al torno

  8.   Aplicación de procesos de Soldadura

           - al arco eléctrico

           - oxiacetilénica

10. Rectificado de superficies planas.

11. Demostración sobre las operaciones básicas de la fresadora.

BIBLIOGRAFÍA
· Biblioteca Profesional Salesiana. Tecnología Mecánica.  I y II tomo. Undécima Edición. Barcelona 1973.

· Hans Appold, Kart Feiler. Tecnología de los Metales para profesiones técnico-mecánicas. Editorial Reverté, S.A. España, 1992.

· Brito Ricardo. Metrología  Mecánica. Ed. Técnica.

· Instituto Nacional de Aprendizaje. Banco Básico. Dirección de Docencia. Dirección de Docencia. Departamento Técnico Docente Industrial. 
· Mikell P. Groover. Introducción a los Procesos de Manufactura. Mc Graw Hill.Mexico. 2012
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